
IV. Требования охраны труда, предъявляемые к размещению 
технологического оборудования и организации рабочих мест 

21. Размещение технологического оборудования должно обеспечивать безопасность 
производственных процессов при его эксплуатации, техническом обслуживании и 
ремонте. 

22. Охрана труда при организации рабочих мест должна обеспечиваться: 

1) защитой работников от воздействия вредных и (или) опасных производственных 
факторов; 

2) рациональным размещением технологического оборудования в производственных 
подразделениях и вне их: обеспечением безопасного расстояния между оборудованием, 
оборудованием и стенами помещений, колоннами, безопасной шириной проходов и 
проездов; 

3) удобным и безопасным обращением с исходными материалами, заготовками, 
полуфабрикатами и готовой продукцией; 

4) регулярным техническим обслуживанием и ремонтом технологического оборудования, 
инструмента и приспособлений; 

5) защитой работников от неблагоприятных метеорологических факторов. 

23. Разрывы между рабочими местами, на которых производятся шлифовальные работы 
сухим способом, и проемами окрасочных камер или ваннами окунания должны быть не 
менее 5 м. 

24. Расстояние между рабочими местами должно быть не менее 5 м. Окрашиваемые 
изделия необходимо располагать на расстоянии не более 0,6 м от работника и на высоте 
над уровнем пола 0,65 - 1,5 м. 

25. При окрашивании изделий высотой более 1,5 м рабочее место следует оборудовать 
подъемником, обеспечивающим прямое и свободное положение корпуса тела с наклоном 
вперед не более чем на 15°, при этом следует применять окрасочные стенды, 
позволяющие изменять положение окрашиваемых изделий. 

26. При использовании автоматизированного и механизированного окрасочного 
оборудования рабочим местом следует считать все помещения, в которых располагается 
оборудование, включая пульт управления. 

27. Пульт управления окрасочным оборудованием необходимо располагать не ближе 5 м 
от открытых проемов окрасочных установок и участков приготовления рабочего состава 
ЛКМ. 

28. Для работников, занятых на окрасочных линиях электроосаждения навеской и съемом 
электродов, должны быть предусмотрены места для сидения. 

 


