
X. Требования охраны труда при химической и 
электрохимической очистке деталей 

92. При работе на ваннах электрохимической очистки должны быть приняты меры, 
исключающие искрообразование от короткого замыкания полюсов, контактирования 
подвесок со штангой или от соударения стальных деталей. 

93. Загружать и выгружать детали из ванны электрохимической очистки необходимо при 
отключенном электропитании. 

Загрузка деталей до 1 т в ванны должна осуществляться в технологической таре с 
помощью специальных приспособлений (щипцы, крючки). 

94. При работе ванны электрохимической очистки во избежание взрыва необходимо 
периодически снимать пену с поверхности раствора и предусматривать меры, 
исключающие искрообразование. 

Удалять пену с поверхности раствора необходимо приспособлениями, изготовленными из 
материалов, устойчивых к рабочим средам. 

95. Детали, упавшие на дно ванны электрохимической очистки, следует извлекать 
приспособлениями при отключенных нагревателях. 

96. Составлять и корректировать ванны электрохимической очистки необходимо 
растворами щелочи и солей, заранее приготовленными в отдельной ванне. Заполнять 
ванны растворами следует насосом или заливочными приспособлениями. 

Ванны с электролитом перед корректировкой должны быть охлаждены до температуры 
воздуха в помещении. 

97. Кристаллическую едкую щелочь следует вводить в действующую щелочную ванну 
небольшими (до 0,5 кг) порциями при непрерывном помешивании во избежание выброса 
щелочи. 

В ванну с расплавленной щелочью воду необходимо добавлять ковшом с удлиненной 
ручкой. Вводить воду в ванну рекомендуется в виде 30 - 50-процентного водного раствора 
щелочи при температуре не выше 200 °C. 

Пролитые на пол жидкости должны немедленно убираться. 

98. Работать с раствором венской извести следует в резиновых перчатках, а протирку 
деталей сухой венской известью необходимо производить с применением средств 
индивидуальной защиты органов дыхания. 

Средства индивидуальной защиты после работы должны быть промыты обильной струей 
воды. 

 


